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! 主题内容与适用范围

本标准规定了制冷装置用截止阀的型式和基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、标志和贮存。

本标准适用于公称压力 *+!, -*.、公称通径 /+# 0 ,%%11、温度 $ (% 0 !2%3，以 4!)、
4))、4(%)和 4&!&等为制冷剂的制冷装置用通用管路截止阀（以下简称截止阀）。其他用途
的制冷截止阀可参照执行。

) 引用标准

56 7 89, ,%2 标牌
:6 7 ; ))# 截止阀 静压寿命试验规程
:6 7 8 #!!" 制冷用电磁阀

, 型式和基本参数

, <! 型式
, <! <! 截止阀按通路型式分直通式和直角式两种。
, <! <) 截止阀接连接型式分螺纹、法兰、扩口管、钎焊和对焊五种。
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! "# 型号
截止阀型号由大写汉语拼音字母和阿拉伯数字组成，表示方法如上页：

型号标记示例：

$" %& ’&() * #表示进口为扩口，出口为钎焊连接，直角式，用于氟利昂制冷剂，公称压
力为 #+,$，公称通径为 ’--的截止阀。

." /&011% * #2表示法兰连接，直通式，用于氨制冷剂，公称压力为 # " 2+,$，公称通径
为 011--。的截止阀。

! "! 基本参数
! "! "0 公称压力 ,3为 # "1，# "2，!+,$。
! "! "# 公称通径 43
$" 连接铜管用阀通径：
5，’，6，01，（0!），（02），（0’），（07），#1，#2，!#，51，21，’2，61 --。
注：括号内的通径不推荐采用。

." 连接钢管用阀通径：
’，01，02，#1，#2，!#，51，21，’2，61，011，0#2，021，#11，#21，!11 --。
! "! "! 接管尺寸见附录 /（参考件）。

5 技术要求

5 "0 一般要求
截止阀应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件或协议制造。

5 "# 材料
5 "# "0 阀体及主要零件材料应有化学成分和物理性能的合格证明。
5 "# "# 阀体及主要零件材料应满足下列要求：
$" 阀体及主要零件的材料应与使用的温度、压力和制冷剂相适应；
." 阀体及主要零件的材料应满足截止阀性能与强度要求；
8" 阀杆材料在湿空气条件下应不腐蚀并保持其金属光泽。
5 "# "! 密封材料应满足下列要求：
$" 阀内使用的各种非金属密封材料应耐温度和压力的变化并符合相应标准；
." 阀内使用的各种非金属密封材料应与制冷剂、润滑剂、相应的金属材料及其混合物

有良好的相容性；

9" 阀在使用过程中应能保持良好的气密性。
5 "! 结构
5 "! "0 阀杆顺时针方向旋转为关闭，阀门在使用条件下启闭应灵活、可靠，阀盖不应随

启闭操作而旋转。

5 "! "# 扩口式管接头连接的截止阀阀体上应有卡扳手的部位及其替代物。
5 "! "! 氟利昂用的截止阀一般应带有安全帽盖。
5 "! "5 为了安全和维修，截止阀一般应有上密封。
5 "! "2 有上密封的截止阀应能在压力状态下进行填料的紧固和更换，更换填料时应能

防止阀杆旋出。
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! "! 内、外表面质量
! "! "# 铸件内、外表面不应有妨碍使用的气孔、飞边、粘砂、夹砂、裂纹等缺陷。
! "# "$ 锻件内、外表面不应有妨碍使用的夹层、折叠、飞边、裂纹等缺陷。
! "! "% 焊接件内、外表面在焊缝全长上不应有未焊透的缺陷。
! "! "! 机械加工表面不应有毛刺、凹痕、刻疤和加工精度不同等缺陷。
! "! "& 未注尺寸的棱边或拐角处，应有适当的倒角或倒圆。
! "! "’ 制冷剂通道部分应光滑、清洁。
! "& 性能
! "& "# 阀体的耐压强度：阀体在 # "&借公称压力下应无异常变形和渗漏。
! "& "$ 气密性：截止阀的关闭密封、上密封和密封帽盖的密封性，在公称压力和设计规

定的扭矩下不应泄漏。

! "& "% 耐用性：截止阀在设计关闭扭矩下，全行程开闭 ’&((次后仍应符合 ! " & " $条的
要求。

! "& "! 耐高温性：使用于高压、高温侧的截止阀，在 &( ) #’(*时应能正常工作。
! "& "& 耐低温性：使用于低压低温侧的截止阀，在 &( ) #’(*时应能正常工作。
! "& "’ 流通能力：水流经截止阀产生 ( " #+,-压力降时用 .% / 0为单位表示的流量值。

! "’ 保修期
在用户遵守产品说明书各项规定的条件下，从制造厂发货之日起 #1个月内，截止阀因

制造质量不良而发生损坏或不能正常工作时，制造厂应负责修理或更换。

& 试验方法

& "# 内、外表面质量
用目测方法进行检验。

& "$ 阀体耐压强度试验
& "$ "# 封闭阀门进口和出口，压紧填料压盖，使启闭件处于半开位置，给阀体内充满液

体（水或润滑油），将空气排出，然后逐渐加压到 # " &倍的公称压力，保压 #.23以上，壳体应
无渗漏或异常变形。试验后，应进行干燥处理。

& "$ "$ 当有安全防护装置时，锻造阀门可在 # " $&倍的公称压力下以气（空气或氮气）
代液做强度试验。

& "% 气密性试验
& "% "# 截止阀在开启状态下放入水中，将阀体内空气加压至公称压力，保压 %(4以上，

截止阀表面及其他部位应无泄漏。

& "% "$ 截止阀在设计规定的扭矩下关闭后放入水中，然后将空气从截止阀进口端逐渐
加至公称压力，保压 %(5以上，检查阅密封处及各连接处应无气体向外泄漏。

& "% "% 带有上密封的截止阀，先将阀杆按设计规定的扭矩紧贴上密封座（全开状态），
再松开填料压盖，在自由状态下，将壳体内空气逐渐加压至公称压力，保压 %(5以上，检查上
密封处应无泄漏。

& "% "! 带有帽盖的截止阀，先将阀杆处于半开位置，再松开填料压盖，在自由状态下将
阀体内的空气逐渐加压至密封性能试验压力，保压 %(5以上，检查帽盖与阀盖连接处应无泄
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漏。

! "# "! 气密性试验应在强度试验后进行。
! "$ 耐用性试验
按 %& ’ ( ))$的规定进行寿命试验。
! "! 耐高温试验
将阀装在专用夹具上，阀处于关闭状态，由进口端充入氮气或空气，加压至该阀的 * " +

信公称压力；然后放入 ,!* - ,.*/的高温箱内，保温 $0后取出，冷却至室温，应无泄漏。
! ". 耐低温试验
将阀装在专用夹具上，阀处于关闭状态，由进口端充入氮气或空气，加压至该阀的 * " )

倍公称压力；然后放入 1 $! - !*/的低温箱内，保温 $0后取出，升温至室温，应无泄漏。
! "+ 流通能力试验
按 %& ’ 2 $,,3的 . ",#条进行。

. 检验规则

. ", 截止阀的出厂、抽样和型式检验的项目按表 ,的规定。

表 ,

项目 出厂检验 抽样检验 型式检验 技术要求条文 试验方法条文

内、外表面质量

强度试验

气密性试验

寿命

流通能力

!

1

!

1

!

$"$条 !",条

$"! ",条 !")条

$"! ")条 !"#条

$"! "#条 !"$条

$"! "$条 !"!条

. ") 每件截止阀都应做出厂检验。

. "# 抽样检验

. "# ", 成批生产的产品应进行抽样检验，以检查生产过程中的稳定性。

. "# ") 一年内的同型号产品数量作为一个检查批，抽样的时间应均衡分布在一年中。

. "# "# 抽样方案按表 )的规定。

表 )

批量 4 样本大小 ! 合格判定数 "# 不合格判定数 $%

"!* )

5 !* - ,** #
* ,

5 ,** - !** ! , )

5 !** 6 ) #

. "$ 型式检验
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! "# "$ 新试制的截止阀和在设计、工艺或材料上有较大改变可能影响产品性能时，应
进行型式检验，每次试验样品不少于 %件。

! "# "& 流通能力试验的结果应记入产品说明书中。

’ 标志、包装和贮存

’ "$ 每件截止阀在明显部位上应有公称压力和公称通径的标志。标牌的尺寸和技术
要求应符合 () * + $,,-!的规定。

’ "& 截止阀出厂应随带下列文件：
."产品合格证；
/"产品说明书；
0"装箱单。
’ ", 截止阀和技术文件应用塑料膜包妥放入包装箱，箱内产品与包装箱空隙应填满衬

垫物。

’ "# 截止阀应放在通风、干燥的地方，不应露天存放。
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